TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY

ZAKLADNE TVARY
=== ———— RISV
KUZELOVE
ZAHLBOVACIE x) PREVEDENIE ALU
VALCOVA .
S RADIUSOM VALCOVE
KUZELOVE VAL’COVE
S RADIUSOM S RADIUSOM
ELIPTICKE KUZJELOVE
S RADIUSOM
STROMCEKOVE
SO SPICKOU STROMCEKOVE
S RADIUSOM
SFERICKE i )
SFERICKE
LEMOVE x)
S DLHOU STOPKOU
PLAMIENKOVE
P x) Tukfo oznu¢ené druhy st bezne vyrdbuné
S OBRATENYM

4 len v stundurdnom prevedeni reznej Custi,
KUZELOM  x) Ostutné tvary v prevedeni stundurdnom,
dlebo diumuntovom (D) u vybrané polozky
tiez v prevedeni ¢, d-mux u k.

STROMCEKOVE
S RADIUSOM
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TECHNICKE INFORMACIE
PREVEDENIE REZNEJ CASTI A ZAKLADNE DOPORUCENIA

ocel ® (] ([ ] o
ocel tvrdend o) )
nerezovd ocel ) ) 0 )
ligtina () o () o
fitan () o o
nikel () o o
med' u zZliatiny () () [ o
hlinik a zliatiny [

plust [

cermet o )

C

Alu

zvldst vhodné
vhodné

- standardny brds, pre vieobecné Ucely odstranovania hrubého povrchu, povrchovych vad,zvarov,
pre vacsie dbery materidlu - 1

- diumantovy brus, univerzdine poutzitie s vysokym vykonom pre fahky Gber materidlu,
s kratkou trieskou bez nebezpediu populov - 2

- prevedenie obdobné uko standardny brds, s Gpravou pre kratku triesku a [ahsi rez najmd pre oceli

s vysokou pevnostou - 3
- prevedenie je idedine pre hlinikové zlitiny, mdkké nezelezné kovy

d - mux - diumantovy brds hruby, uréeny pre zvyseny Uber muteridlu, vyssi Zivotnost - 3

k

Ceny:

N —

- dismantovy brls jemny, uréeny pre vyssiu kvalitu opracovavaného povrchu - vyrdba sa len vybrany
sortiment
Prevedenie S, d, c u d - mux je zu zhodnhU cenu uvedend v cenniku.
Prevedenie k = cenu + 15%

vyrdbu su cely sortiment
vyrdba se cely sortiment, pokial u prisluiné polozky hie je uvedené inak
vyrdba su len vybrany sortiment

skladom



TECHNICKE INFORMACIE A DOPORUCENIA

—=

Hlinik o jeho zliatiny, plasty vratane
tvrdych, zliatiny zinku, lamindty 30000-90000 | 15000-70000 | 10000 -50000 | 7000-38000 | 6000-30000

Mosudz, ligtiny, med, bronzy 45000 -90 000 | 22500 - 60000 | 15000-40000 | 11000 -30000 | 9000 - 24 000
Netvrdené oceli 60000 - 90 000 | 45000 - 60000 | 30 000 - 40000 | 22500 -30000 | 18 000 - 24 000

Doporucéené pracovné otacéky

Keramické materidly, tvrdené oce-
[ové zliatiny, Nimonic, zliatiny fitanu| 60 000 - 90 000 | 30 000 - 45000 | 19 000 - 30 000 | 15000 - 22 500 | 12 000 - 18 000

Mdkké materidly, hlinik, plasty, zliatiny zinku, skleneny lamindt Mosudz, med, bronzy, liutiny
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Netvrdené oceli Keramické materidly, tvrdené a nerezové druhy
oceli,Nimonic, zliutiny titunu
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Vseobecné doporuc¢enia pre poufZitie:

1. Je délezité upravit podmienky podla haznadenych zavislosti pre dosiahnutie optimdineho vysledku u jednotlivych
aplikaei

. Pre tvrdsie materidly je vhodné pouzit nizsiu reznd rychlost

. Lepsdie kvdlity povrchu je mozno dosiuhnut pri vys3ej rychlosti

. Dodrzujte konstuntny posuv u luhky pritlak pri pouziti

. Otacky nizsie uko optimdine Mujl vplyv ha prichytdvanie triesky a zalepenie zubov

. Pouzitie opotrebovaného ndstroje ma tiez vplyv na prichytdvanie triesky

. Nezmensujte rozmer frézy o viuc hez jednu tretinu jej obvodu

. ZvySenie reznej rychlosti nad doporucend u zvydenie pritluku hezvysuje vykon ule opotrebenie zubov

ONOONDNWN
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